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“Las ideas y conclusiones aportadas en el Trabajo de Grado, son responsabilidad exclusiva del Autor™

Articulo 1 del Acuerdo n®. 324 de Octubre 11 de 1966, emanadn del
Honorable Consejo Directive de la Univarsidad da Marifin,
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Resumen:

El presente proyecto de pasantia fue realizado en la empresa
TIPOGRAFIA CABRERA S.A.S on la cual se desarrollaron de
manera practica las labores de Diseno Grafico requeridas en la
empresa, con las cuales se pudo obtener nuevos conocimien-
tos teorico - practicos gque apoyan al disenador grafico en el
area de las Artes Graficas, de igual forma se presentan los
resultados que se obtuvieron durante el periodo de pasantia,
los cuales reflejan el aporte del Disenador hacia la empresa.

Abstract:
This internship project was conducted in TIPOGRAFIA CABRERA
S.A.S company which developed a practical graphic design ...y
work required in the company, which was able to obtain now Fr’ .
skills - practical support graphic designer in the area Graphic ; -
Arts, similarly prosents the results obtained during the interns- w0 VT

hip, which reflect the designer's contribution to the company. I



THEE TaEEmEN awEEs W

Gracias!

A ti Dios por darme este precioso regalo gue es la vida y esta
oportunidad que hoy gracias a Ti puedo tener, tu eres la princi- _ i ¥
pal fuente de inspiracion para seguir adelante cada dia... , . 4 ' L 0

A mis padres con los que siempre he contado, gracias por haber- _ %
me educado, por su compafiia ¥ apoyo en cada momento, pero ¥y J . ‘1
sobre todo por ese maravilloso amor con que lo han hecho... .

A mis familiares quienes han estado siempre acompaniandome y
brindandome todo su carifio, mis tias y primos que tanto quiero,
a mis abuelitos por sus oraciones y constante apoyo y gracias a
la persona que tanto amo en este momento......

=

Gracias a ustedes mis amigos que me han brindado su amistad .
incondicional, a mi universidad y a mis profesores por sus ense- ! r
fianzas y consejos. .,

Infinitas gracias a los socios de Tipografia Cabrera, quienes me
abrieron las puertas de su empresa y me dieron la oportunidad
de formar parte de ella, a mis nuevos compafieros de trabajo,
por todas sus ensefianzas ¥ su apoyo incondicional.



El presente proyecto de pasantia en la Tipografia Cabrera, corresponde a una practica
vinculada a mis conocimientos tedrico-practicos, partiendo de la experiencia propia dentro
del area donde es posible desempefiarme en el campo del Disefio Grafico, la cual la confor-
man la institucion educativa , el area laboral y mis logros academicos 'l_:lmseguidbs en la
Universidad de Marifio.

Es un honor para mi haber realizado mi pasantia en Tipografia Cabrera ya que es una empre-
sa con una importante trayectoria quien abrid sus puertas para poder ejercer mi profesion
como disefiadora grafica, y asi como la Universidad de MHarino, aportd impertantes conoci-
mientos para mi carrera y mi futurao.

Quiero ademas de presentar el resultado de mi proyecto, gue mi experiencia sirva como un
apoyo para los estudiantes de Disefio Grafico, donde pueden encontrar un resumen detallado
del proceso de las Artes Graficas dentro de esta empresa v de muchas otras que funcionan
en nuestra ciudad. Todo esto, gracias a la practica y al contacte directo que tuve durante
este periodo con las personas, equipos y funciones que se llevan a cabo en Tipografia Cabre-
ra, con lo cual ahora expongo los conocimientos que adquir dentro de la empresa.

Dentro de los capitulos presento el proceso realizade durante seis meses, los resultados v
productos que realicé dentro de Tipografia Cabrera, donde hoy me siento orgullosa por
formar parte de ella.
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JCuales son las funciones y
conocimientos requeridos
en la actualidad por parte

del disefnador grafico
dentro del ambito de las
artes graficas en la ciudad
de Pasto?
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Dentro del ambito del diseno grafico se estudian diferentes campos los cuales
hacen gue esta disciplina presente variedad do opciones para dar soluciones
visuales a problaemas espacificos, en al caso do las artes graficas se requiare un
estudio que optimice los resultados no solo visuales y creativos sino técnicos y
practicos para que los resultados finales, en este caso la impresian y los acabados [
de un arte, sean los esperados para satisfacer al cliente.

o ———
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El Diserio Grafico es una disciplina aplicada que en diver-
‘=05 campos como el editorial, los periodicos, la fotogra-
fia, la ilustracion, el disefio corporativo, la tipografia, la
publicidad y el disefio visual digital, la comunicacion v la
estetica en los mensajes visuales.

Teniendo en cuenta la organizacion la cual me brinda la
oportunidad de laborar y aplicar mis conocimientos
dentro de ella, el entorno de trabajo y las necesidades
visuales, giran en torno a las Artes Graficas, la cual hace
referencia a la elaboracion de todo tipo de producto
visual gue vaya a ser impreso.
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Esimpaortante reconocer que estos procesos requieren de J
practica y desempenio adecuado €l cual se logra a traves
de la experiencia con este entomo, el objstivo se justifi-
ca entonces en conseguir ciertas capacidades tecnicas
especificas dentro de los Procesos de Artes Erﬁfi::gs,
estudiar v aprender a traves de la practica, el funciona-
miento como empresa de la Tipografia Cabrera, mi
funcidn como disefiadora dentro de ella, el trabajo en
equipo, entre otros aspectos gue seran grandes aportesa e
mi vida profesional.
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Categorias de Analisis:

Macrocategonia:

Sector Grafico: Artes Graficas

El sector grafico (denominado genéricamente como artes graficas) esta compuesto por empresas, en este caso la
Tipografia Cabrera, dedicadas a la Edicion, preimpresion, impresion, grabado v encuadernacion ¥ acabado, junto
con empresas dedicadas a la manipulacidn del papel v el carton.

Categorias

"" Conocimiento del entorno laboral: Conocer el entorno de trabajo de la Tipografia Cabrera, su funcion dentro de la
comunidad, servicios y las funcienes gue van a Uevarse a cabo dentro de la pasantia.

2 Productos - Servicios: Conocer que esta serie de procesos productivos que dan lugar a una gama de productos muy
variados, que es importante tener en cuenta y conocer sus caracteristicas, por ejemplo: - Libros, Revistas, Pericdi-
cos, Carteles, Folletos, Libretas, Etiguetas,
Embalajes, entre otros.

3 Proceso Creativo: Aporte de nusvas ideas, la actividad requiere de la colaboracion de otras personas v el aporte de
nuevas ideas para el desarrollo de un proyecto en conjunto.
Aportes desde el campo del disefio publicitario, teniendo en cuenta las necesidades de la emprea, por ejemplo:
Adecuacidn de un sitio web, renovacidn de portafolio de servicios v estrategias de venta alternativas para los clien-
tes.

4 El subsector de preimpresion: Conocimiento ¥y manejo adecuado de este proceso:

Es el primero en la cadena de produccidn. Se inicia el trabajo con la recepcion de un disefio y de originales que basi-
camente pueden ser textos o/e ilustraciones. Los textos son corregidos ¥ compuestos mediante sistemas informati-
cos, & continuacidn ( o a la vez) se obtiene la imagen en la condiciones adecuadas, agrupando texto e imagen y
maguetandolos (quedando distribuida con la configuracion definitiva), finalmente la magueta que tiene colocados
todos los elementos graficos en disposicien identica a como se reproduciran se registra sobre pelicula (filmado).




Resultados Esperados

Entre los resultados esperados se encuentran:
* Conocer y aplicar adecuadamente las fases y productos realizados en la industria grafica.

* Obtener resultados y productos de alta calidad, creatives, que innoven y asi sigan posesionando
a la Tipografia Cabrera como una empresa de alta produccion tanto creativa como productiva.

* Manejo profesional y adecuado de las normas v procesos utilizados en las Artes Graficas v
aplicados en la Tipografia Cabrera.



Resena Historica Tipografia Cabrera

TIPOGRAFIA CABRERA S.A.S, , tiene sus inicios en el afio de 1925, gracias a la incansable
labor del sefior Alfredo Cabrera, fundador y propietario del pequeno taller ubjcado en
el sector de la Iglesia de la Panaderia, contando en sus inicios con 5 empleados (2 cajis-
tas, 1 impresor, el propietario y su hijo), llevaban a cabo trabajos de imprasicn con dife-
rentos tipos de letras, los cuales eran traidos desde ol vecino pais del Ecuador y dos
maquinas denominadas “Pinzas”. La labor realizada or los empleados del taller era
pagada por obra terminada.

En sus inios los clientes con los que contaba el pequefio taller eran:

Circuitos comunes, Cajia Londofio; gue era la unidn de los teatros (Imperial, Colombia,
Gualcala, Alcazar) a los cuales se les realizaba carteles para promocionar eventos;
ademas sa realizaban con frecuencia carteles flnebres los cuales eran distribuidos por
toda la ciudad.

El taller tambien trabajaba con el sefior Ramdn Moreno, Quien era duefio de la empresa
Café Kalifa; siendo este el mejor cliente de la empresa y una de las empresas mas repre-
sentativas de la ciudad en aquel tiempo.

La labor de sefior Alfredo Cabrera fue desde enonces llevar a cabo procesos de impresicn
tendientes a desarrollar las artes graficas en Marifio.

Sefior AMfredo Cabrera,
fundador vy propietano de Tipogtafla Cabrera

THEEER T aEer L



El 12 de Junio de 1979 bajo Ho. 121 del libro IX de la Camara de Comercio, se constituyd |a sociedad denominada TIPOGRAFIA CABRERA
LTDA, a Raiz de su nueva constitucion la empresa fué registrada con Ho. de Matricula Mercantil 7780-3 ol 16 de Julio de 1979, v su domi-
cilio en la Carrera 22 No. 20-65, contro de la ciudad de Pasto, su ndmero de identificacion tributaria 891201384-9.

Con ol transcurso de los anos el pequedio taller tipografico se convirtio en una empresa reconocida de la ciudad, con casi 60 afios de
oxperiencia y pionera en las artes graficas, contando con 26 empleados entre trabajadores y socios, infraestructura mederna y magui-

naria de ultima tecnologia, innovando procesos tendientes a satisfacer las necesidades de los clientes y del mercade de la ciudad de
Pasto y sus alrededores.

Tipografia Cabrera cuenta en la actualidad con importantes clientes tanto de la ciudad de Pasto como de los diferentes municipios del

Departamento de Harifio, algunos de ellos: Universidad de Warifio, Colacteos, Clinica Bellatriz, Alkosto, Asociacion Deportivo Pastao,
Institucidn Universitaria Cesmag, Colegio Javeriano, entre otros.

TR T OEEET a"maEe




TIPOGRAFIA

Tipografia Cabrera 5e constituye hoy en dia como
una importante empresa del sector publicitario
ospecializada en Impresion de toda clase do pape-
leria, tarjeteria, plastificado mate y brillante,
barnizados, reservas UV, servicio de CTP, entre
otros servicios en el Departamento de Harino.

Llevar a cabo un proceso de mejoramiento continuo y de
artualizacidn tecnnldgica al interinr de la arganizacidn de
acuerdo a las necesidades cambiantes del mercado.

Mediante la genoracion de empleo, nos comprometemos con
ol desarrollo de nuestra ciudad y {a formacion de una verda-
dera cultura emprasarial.

Ser lideres en la renovacion y actualizacidn de las artes
graficas en el departamento y mantenar el liderazgo que
hemos generado en el SURCCCIDEMTE COLOMBIANO.

-
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El primerc y paso mas importante a
la hora de comenzar un trabajo.

El cliente, es el origen de un
proyecto para impresion, en esta
sala deo recapcion ol cliente tiona un
primer contacto con la empresa,
donde se indican mostrarios, ejem-
paras y productos con distintos
terminados para que pueda clogir y
aplicar a su trabajo, aqui se realizan
cotizaciones, consultas y propuostas
del producto final, ol disefiador tam-
bién puede atender al cliento desde
su oficina y recibir archivos vy/o
propuestas ya oclaboradas por otros
disenadores,



THEEE T aEEENT aTEEme Y

2 Cotizacion- Contrato

La Cotizacion de un trabajo se realiza
teniendo en cuenta los siguientes aspactos:
- Cantidad

- Tamafio de impresion

- Papel para impresian

- Disefio

- Terminados

LiliGniy Pereirc Rle. 3415
Teti 312 A5B6G31 4 150000

| 2o dite i ditm [ 2 i e Faeralla rbhonnl IGQ‘DOO
* ’Wﬂ- LnliY pmcicdl Y
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. Jf&gga...fﬂr. Feercirc.
L. I Se realiza un “original” que es un borra-
’Ld“" "f‘..‘?':l'“" : dor con los datos nocesarios para iniciar
Horix.. Diseio sobre jlris con el trabajo, el cliente debe hacer un
¥ i T : —— abono del 50% del total del trabajo para
T = - iniciar ol contrato, ol 50% rostante se
JFEQG‘EEM#E”"‘ Trexe pestciles ! cancala cuando el cliente recibe su
i ; ' ! producto. final.




3 Orden de trabajo

l TIPOGRAFIA CABRERA flo 23129

FIFRIGRATTA GBI fio. 23123 3 La Orden de trabajo es un formato que
R maneja Tipografia Cabrera, la cual acompaiia al
IPOGCRAFIA CABRERA N 23120 | trabajo en todo su proceso de impresion, en alla
et — [ se encuentran los datos del cliente, ol “original”
[ | o borrador adjunto, cantidad, tamafios, papel,
B terminados, etc, para que en cada etapa de la
WH.DGEE?FE“W L En i E elaboracion del trabajo, el encargado de cada
=i -~ —d seccion, desde el disefiador hasta el impresor y
i ki v, jergsi J = terminados, tengan en cuenta las caracteristi-

o — =y e, i cas que debe toner dicho trabajo.
e T R e — r Este formato se maneja con un original y tres
e e copias, una original (color negro) que acompa-
e S B — ' fia al trabajo durante todo el procese, la prime-
e it S J ra copia (naranja) que queda archivada con los
——=TrTee——— 2 4 demas trabajos que se elaboran en la Tipografia
ST, i il ) junto a su respectiva factura, la segunda (verde)
— que esta slaborada para el control del papel, y
una tercera {azul) que es la que se archiva en

contabilidad.

20
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Esta area es mas conocida por los empleados como “Area do
Sistemas” que es donde se elaboran los disenos.

Tipografia Cabrera cuenta con un total de 13 computado-
res, de los cuales, 6 se encuentran en esta seccion, 3 de
ellos equipos MAC, y los demas con sistema oparativo Win-
dows 7, el resto de los equipos se encuentran distribuidos
en la empresa en diferentes oficinas como gerencia, conta-
bilidad, CTP, y recepcion.

En la seccion de diseno cuenta con un total de 4 disenado-
res, aunque todos estan capacitados para realizar diferen-
tes tipos de diseno, a cada uno se le encarga cierto tipo de
clientes y trabajos, asi mismo se elaboran trabajos de
equipo, como os el caso de las revistas y publicaciones mas
grandes que requieran el trabajo de dos o mas disenadores.
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Area de Sisternas y Diseno

Sotware de aplicacion orientado para diseno

Adobe Bridge, gue sirve para locali-
zar y explorar los archivos que estan
en la computadora, es un buen
buscador y visualizador de archivos ,
especialmente de los que se generan
con la sutte de Adobe,

Adobe lllustrator, umo de los
programas mas usados en la
empresa, para la elaboracion
de |la mayoria de piezas como
etiguetas, tarjetena, afiches,
plegables entre otros.

Adobe Indesign, para la diagrama-
cion de revistas, folletos, manua-
les, anuarios, entre otras publica-
ciones.

Adobe Acrobat, disenado para visua-
lizar, crear ¥y modificar archivos con
el formato Portable Docoment
Format, mas conocido como PDF, a
traves de adobe acrobat, es posible

CoreiDREAW  funciona  para
editar graficos basados en
i vectores su uso se aplica

!\» Hr principalmente en la elabora-
1 B ‘-’ cion de trabajos mas sencillos

Esta destinado para la edicion,
retogue fotografico ¥ pintura a
base de imagenes de mapa de bits
{o eraficos rasterizados).

b

=< como facturas, volantes, tarje- el envio de planchas , va que en sste
tas, formatos como historias formato se guardan las caracteristi-
clinicas, recetarios, etc, cas finales de un arte, para ser lleva-

do a impresion
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5 Pruebas y correcciones

Cuando el disefiador tiene un arte listo, con la informacion suministrada per el cliente y las caractenis-
ticas del trabajo definidas, se procede a la impresion de una prueba, para la impresion de estas prue-
bas la Tipografia cuenta con 4 impresoras: 2 impresoras lasser Hp LI5100 vy Hp LI5200, de impresidn
solo en tinta negra, para impresidn de textos y pruebas de trabajos elaborados en una tinta, 1 impreso-
ra lasser de color, Ref. Hp color Lasser Jet CP6015dn en la cual se imprimen las pruebas de color, y una
Lﬂ_ﬁmg.i'hlp'resqr; HP designjet 130, a color pata impresiones de tamafios mas grandes.

Hp L) 5200

Estas pruebas pasan a ser revisadas en primer lugar por el cliente, quien determina los cambios y/o
-aprebacion del trabajo. Existen trabajos cuyas pruebas se envian via =-mail.

Lusgo de que el cliente apruebe el disefio v la prusba, el gerente junto a la persona encargada de
-correcciones, realizan una detallada lectura de los textos, apoyandose de diccionarios y recursos nece-
sarios para hacer una correcta revision del trabajo y de esta forma poder proceder a quemar las plan-
chas y a la impresion del trabajo.

o

Impresoras usadas para sacar pruebas de un diserio-
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Montaje

La barra de control de
color, sirve para que el
impresor vea la cantidad
de tinta que esta aplican-
do, ve si le falta o se esta
pasando, ¥ tambien
visualiza los porcentajes
de color.

{redrianes

anla enkrada

Luego de realizar las respectivas correcciones, el disefiador realiza el montaje del trabajo, el cual ~
debe tener las siguientes caracteristicas: ,
Los colores del documento final, deben estar convertidos en Modelo de color CMYK (acronimo de —]E
Cvyan, Magenta, Yellow v Black o Key) que =5 un modelo sustractive que se utiliza en la impresian =R mE O
de colores.

Este modelo se basa en la mezcla de pigmentos de los siguientes colores para crear otros mas:
C= Cyan (Cyan} M= Magenta (Magenta) Y= Yellow {Amarillo) K= Black o Key (Hegro)

Se imprime el acronimo CMYK con sus respectives colores para poder identificar las planchas.



e

Lineas guia, que tienen diversas funcio-
nes, por ejemplo, las guias de corte que
sirven para gue el impresor visualice los
limites del tamafio final del material
impreso, las guias de registro de color,
cuando el material va impreso a varios
colores (o mas de 2), entonces estas guias
se superponen cuando se imprimen los
diversos colores, si cae fuera del registro
entonces el impresor mueve la impresion
hasta que registren o caigan con precision
los diferentes colores.

5e debe tener en cuenta que tanto estas
guias, como el arte final y su contenido,
deben enviarse a impresion segun los
colores que se van a imprimir, para qgue
queden registradas correctamente en las
planchas por ejemplo:

Impresion en policromia:

I% C S 100 %

H—IM %
Y . 100 %

T JNEmE

Impresion en tres tintas

] 0

c m 100 %
M — 1) %

Ol v —— %

feerer  — ] :
K n 100 %

g™ ———=—

Impresion en dos tintas

% Color .

C — 10 %
%H;—Ha %
OH v ——— %

K. 100 %
o

[/ tii—

{Se exceptia ? colores)

{Se excepiua 1 color)

% C E— h_m.
M — 0 %
Ol e— 0 %
e 10 %
174

25
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Una vez listo el arte para ser enviado a planchas, se da el tamafio en milimetros de |a plancha al documento segun el formato de la
plancha que se vaya a utilizar, se centra horizontalmente el trabajodesde las guias de corte verticales y se le da la altura de la pinza
desde ol borde superior hasta la guia do corte horizontal superior

_En Tipografia Cabrera, asi como en la mayoria de tipografia y litografias de Pasto se usan las siguientes caracteristicas y tamafios de
planchas para enviar un arte a impresion:

. Planchas de 1/8y 1/5
Las planchas de 1/5 tienen como dinmn5inflﬁs 458 x 278 mm
Se usan para impresion en la maquina TOK
Se deja una pinza de 40 mm . Se hace una plantilla (recuadro) de dimen-
sionos 382 x 254 mm en el lado inferior izquierdo para obtener la plancha
de 1/8, a 3 cual tambign se aplica una pinza de 40 mm, estas planchas
son usadas ganoralmente an trabajos a una tinta, y en la impresidn do
tarjeteria en uno o hasta 2 tonos.

Arte Arte

Planchas do 46 o EUitEtlB menor, son las usadas para impresion  planchas da 52 o n mayor, son las usadas para impresidn
en maquina GTO 44 en maguina GTO 52
Se deja una pinza de 33,4 mm Se deja una pinza de 34 mm

6 Planchas CTP
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Tecnologia Computer To Plate

Computer to Plate o simplemente CiP es una tecnologia de artes graficas por
medio de la cual las placas de impresion Offset o flexografica son copiadas por
maguinas manipuladas directamente de un computador, mejorando notablemen-
te el sistema tradicional de copiado de placas por medio de peliculas fotograficas.
En espaiiol se traduce como "Directo a Placa" o "Directo a Plancha".

AGFA ©

Tipografia Cabrera cuenta con un equipo Agfa Palladio, que es una filmadora de
planchas plana de hasta 4 paginas que permite incorporarse a la filmacion del
ordenador a la plancha con total confianza. Con la adquisicion de este equipo fue
posible eliminar el lento proceso necesario para la elaboracion de planchas a
partir de peliculas.

Agfa Palladio permite ofrecer una produccion mas rapida. Tipografia Cabrera
presta este servicio a otros colegas y empresas de impresion de la ciudad.

Agfa Palladio esta disefiada para elaborar planchas con rapidez y eliminar demoras en el
procesa de preimpresion. Su probado disefio plano resulta perfecto para conseguir una
filmacion a alta velocidad y una fiabilidad excepcional. Un sistema de transporte plano
de alta velocidad mantiene un desplazamiento rapido y exacto de las planchas durante
todo el proceso de exposicion. Este diseno, con otras caracteristicas de mejora de la
velocidad, permite a Agfa Palladio imprimir veinte planchas por hora, una productividad
de eficacia extraordinaria.

:Palladio

Arquitectura: Cama Plana

Laser: Violeta de 410 nm

Velocidad: Hasta 20 planchas / Hora
Sistema de carga automatica opcional.
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Con este proceso se adecua las caracteristicas del papel para
llevar a cabo la impresion del trabajo, para este paso la Tipogra-
fia Cabrera cuenta con una Guillotina Folar Morh 78, con un
ancho de boca de 107 ems, mesas hidrdulicas para levantar
material, de origen Aleman. Para el adecuado manejo del papel
el operario debe tener en cuenta:

-Tipo de documento a imprimir.

- Cantidad de pliegos a cortar.

-Tipo de papel.

-Total de hojas requeridas.

- Maquina a imprimir.

- Fecha de recepcion del trabajo.

- Es recomendable que el operario del papel , realice el corte de
material con la medidade las planchas ya elaboradas, ya quees
ese el tamano definitivo del trabajo, es por eso que tanto la
elaboracion de planchas como el corte de papel son pasos que
van conjuntos por su funcién.

Ig_g-l



para impresion:

Maguina TOK , impresiones con tamanoc maximo de 27 x 38 cm, la
caracteristica princiopal de esta maguina es su velocidad, ya que la
cantidad maxima de hojas que imprime por horas es de 10.000 hojas.
Se usa principalmente para impresion de tarjeteria y trabajos a una
tinta.

En ella se imprimen trabajos enviados en planchas de 1/5y de 1/8

TR dTEEmE v

8 Impresion

Tipografia Cabrera cuenta con la siguiente maquinaria

La empresa cuenta con 2 maquinas GTO 52 Bicolor, maneja un formato
de 30 x 50 cms sistema de humedad DDS (Direct Dampening) se usa
principalmente para impresion de policromias, afiches, boleterias, y
tarjetas en formatos mas grandes gue el que maneja la maguina TOK.

(29)



WL T EEET s hEms "

La empresa cuenta con 2 maguinas GTO 52 Bicolor, manaja un
formato do 30 x 50 cms sistema do humedad DDS (Direct Dampe-
ning) so usa principalmente para impresion de policromias,
afiches, boleterias, y tarjetas en formatos mas grandes que ol
gue maneja la maguina TOK.

La empresa cuenta con 2 magquinas GTO 46,
que maneja un formato maximo de 33 x 46
cm y un formato minimo de 11 x 18 cm.

Esta maguina as muy util para impresiones
de facturas y talonarios, se la usa para
impresion Y numeracion, estas maguinas
ostan dedicadas especialmente a la impre-
sion de otiquetas ya gue su calidad de
impresion es muy buena, se usan planchas
de 46 para la impresion de los trabajos.
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Las tintas que Tipografia Cabrera emplea en sus impresiones son tintas importadas
americanas, de rapida adherencia, adecuada tanto para papel satinado como para
papel sin brillo, ofrece una estabilidad entre tinta y agua.

Ofrecen una fuerza consistente en el color, secado rdpido e impresion precisa a
traves de todo el proceso de impresion.

O Terminados

Tipografia Cabrera cuenta con una variedad de maguinaria y elementos para

terminados, la cual se emplea para trabajos propios de la empresa y para
trabajos de colegas. Algunas maquinas y elementos son:

La pinza, es5 una maquina que cumple diferentes funciones como troguelar,
grafar, perforar, e incluso imprimir, esta maguina es la encargada de los
terminados en la tarjetera, Tipografia Cabrera cuenta con 2 ejemplares de
esta magquina.

@
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Troquel: Es un Instrumento de bordes cortantes para recortar o estampar, por medio de presion el papel, el operario de esta seccidn,
envia a cortar madera con las lienas de corte de una forma a Imprimir, (por ejemplo un sobre) luego, con unas laminlllas de metal denomi-
nadas “flecas”arma los troqueles ya sean para proceso de cortes o grafados (Doblados)

Cliset: Es una plancha clisada que representa algun grabado, es necesario un cliset macho y un cliset hembra o concave y convexo para

logar el repujado sobre el papel, el cliset macho tiene labrada en relieve la imagen a destacar y el clisé hembra la tiene bajorelieve o
‘rebajada”

i
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So llama encuadernacion a la accion de coser o pegar varios pliegos o cuadernos de texto y ponerles cubiertas.

Las encuadernaciones tienen por objeto procurar al libro tres ventajas: su conservacion, su facil manejo y su presentacion
artistica. Tipografia Cabrera cuenta cion un amplio espacio para llevar a cabo este proceso, y con personal capacitado para
que los acabados de sus productos sean de la mejor calidad

El personal de encuademacion se encarga de la elaboracion de talonarios, para los cuales es necesario intercalar las hojas,
realizar perforados y pegados, de igual forma cuenta con maquinas cosedoras y pegadoras para trabajos con cantidades
grandes donde este proceso implique mayor agilidad.

Los terminados de la tarjetera son principalmente manuales, ya que implican mucho cuidado y detalle.
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o Empacado

El Empacado es el ultimo paso que recorre el trabajo, aqui se realiza una inspeccion detallada de las impresiones rosultantes, se
saca a un lado las maculaturas (impresiones de prucba) y se empaca el trabajo para que llegue on buen estado hasta el cliente.

g
i 5
-
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ANEXOS
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Resultados

Tarjeteria
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autizo

57 | TIPO DE IMPRESION: 1x0 tintas // MAQUINA: TOK
o/ T CANTIDAD: 120 Unidades carad
'4__-” - g ——— TERMINADOS: Sobre Troquelado y Grafado  |Istracion Vectorial /7 Adobe lllustrator

& 5 I [7 e iggb %g» ‘%é ‘%%3’ E tl]']..-;l.' @%

PAPEL: Sobre Pergaming 145 gr. //
Tarjeta en Nacarado 220 gr.
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TIPO DE IMPRESION: 1x0) tintas // MAQUINA: TOK | PAPEL: Sobre Pergamino 145 gr. //
CANTIDAD: B0 Unidades Tarjeta en Macarado 220 gr.
TERMINADOS: Sobre Trogueelado v Grafado (ustracion Vectorial /f Corel Draw X5
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TIPO DE IMPRESION: 1x0 tintas // MAQLIMA: TOK | PAPEL: Sobre Pergamino 145 gr. I/
CANTIDAD: 150 Unidades Tarjeta en Nacarado 220 or.
@ TERMINADDS: Sobre Troguelado y Grafado  |lostracion Yectarial // Adobe Hilustrator
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TIPD DE IMPRESION: 4x4 tintas // MAQUINA: GTD 48 | PAPEL: Propalcote
CANTIDAD: 150 Unidades 240 gr.
TERMINADOS: Sobre Troguelado Yy Grafado, Barniz briltante /f llustracion Yectorial // Adobe Hlustratar
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TIPD DE IMPRESION: 1x0 tintas // MAQUINA: TOK | PAPEL: SQ-I:'rrek_Feruanunn 145 en !
CANTIDAD: Varias Cantidades Tarjeta en Nacagade 390 o,
TERMINADOS: Sobre Grafado // Dibujos vectoriales )/ Corel Draw X5

40
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TIPO DE IMPRESION: 2x0 tintas // MAQUINA: TOK | PAPEL: Sobre Pergamino 145 pr. /f
CANTIDAD: 120 Unidades Tarjeta en Lino fino 220 gr.
TERMINADOS; Minguno flustracion Yectorial // Adobe Hiustrator




| | R | B |

TIPO DE IMPRESION: 1D tintas // MAGUINA: TOK | PAPEL: Metalizado
CANTIDAD: BO Unidades /f 50 Unidades
TERAMIMADOS; Sobres Grafados // llustracion Yectorial 7f Corel Draw X5
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trimonio

ik

TIPO DE IMPRESION: 1x0 tintas // MAQUINA: TOK | PAPEL: Kimber
CANTIDAD: 200 Unidades ' o
TERMINADOS: Sobres Troquelados y Grafades A llustiadion Vectorial // Adobe Illustrator

®
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Resultados .

Impresiones
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TIPOGRAFIA
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“En fin deseo que este dia
y el solsticio de inviemo
perduren en nuestra
memaoria como signo de
esperanza; deseo que
todas las partituras del sur
abran sus sensibilidades
interpretando nuestros
suefios porque,
mientras hoya suerios
habrd vida",

Sibvio Sénchez Fjardo

Pasto, Abril 11 de 2011

“Es buena una pausa
en el camino no sélo

para mirar atras
sino para avanzar”

Siio Sinchez Faiard

Pasto, Abril 11 de 2011

* El cuerpo es un
texto que merece ser
leido aunque tenga

mala ortografia”

Skvio Sinchez Fijardo

Pasto, Abril 11 de 2011

Cada madrugada
en el sur nacen

“Mundos
Posibles”

Pasto, Abril 11 de 2011
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Folletos
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Tarjetas de Presentacion




Conclusiones
Objetivos Alcanzados durante la pasantia

Proponer ideas de innovacion para desarrollar las necesidades graficas de la orga-
nizacion. Este objetivo se logra atraves de las nuevas mociones no solo de diseno,
si no a través de propuastas en la elaboracion de los mismos, como son termina-
dos, troqueles, formas, otc...

b~

Forjar una actitud de aprendizaje actualizando los conocimiontas técnicaos- inte-
lectuales dentro del aroa de las artes graficas.
El objetivo fué desarrollado de una manera muy baeneficiante, como disefiadora
grafica tenia conocimientos basicos sobre el proceso de las Artes Graficas, gracias
a esta sxperiencia mis conocimientos aumentaron significativamente ya quo en la
Tipografia Cabrera tanto los espacios, maquinaria y equipo humano podemas inte-
ractuar y trabajar de tal forma que todos aportamos nuestras funciones hasta
lograr q el producto sea olaborade satisfactoriamente.

El objetivo se ve reflejado en los productos g se entregaron al cliente, en su inno-
vacion desde ol campo de produccion donde se desarrollo la pasantia, v en la
satisfaccion por parte del cliente al recibir su producto.

3 Rospondar creativamente a las necesidades de comunicacion visual.



